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1. Attached for your retention are photostated copies of Arbeitsvorschriften from
the Oberspreewerke (0SW), Berlin-OberschBneweide (SAG Kabel). These documents
describe the technical processes and materials employed at the OSW in the pre—— - ~—7™"
paration and production of various nonferrous metal powders and pastes. These 25X1A
powders and pastes are then used at the 0SW for the construction and treatment
of electronic tube elements.

2. The documents are as followss

a. Preparation of molybdenum powder, AV 020-1,
b. Production of molybdenum paste, AV 020-3. ,
¢. Production of nickel paste, AV 020-4. . 5XAA
d. Production of nickel paste for the nickel-plating of parts made from steel

sheets, AV=020-5. :
e. Production of tantalum powder for metal scrap, AV 021-1, <~ 25X1A
f. Production of powder from alwninum~barium alloy, AV 021-2, '
g. Production of iron-nickel powder, AV O21-4,
h. Production of "Cetho" molding composition (Cethopressmasse ), AV 021-8,
i, Production of "Cetho'" powder, AV 021-9,
j. Preparation of niclel powdér, AV 021-10,

k. Production of iron-nickel-cobalt powder, AV 021-14. -
1. Production of cobalt powder from cobalt oxide, iV 021-15, -

m., Production of nickel powder, AV 021-16, \\
n., Production of blanks (Rohlingen) from iron-nickel alloy, AV 022-1,
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Arpuisgzsalent : mir.elsusd
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1) inelagen una duf- !aco > Yolybdinpulver in "oz linder
scnlorment ‘mi; Tovhanol auf 1000 cem uwt schlam—

| men. Tehrmale rafv.r BCHGL (Clng
2) abscLzen lassend LauiBCulamau.g etwa 5 Vinuaen ptenan
lasoea. it dieser Jeii hat sich das
yrobrérnige 'ol;bdin abgesetzt. Die
dar.oer steanende Aafschlémmung bis
auf ctwa 200 cem in ein 3¢cherglas
abglessen and 5 Stunden stehon lag-
sen. .in ateser .~2it hat sich das
teinkérnilge Volybddn abg:setzt.

%) ¥evnanol apfirelent Das Qber aem aopesaetzien 'einen No-
lyoddnpulver stchende 'evhanol abe
»leiien.

4) Trooknent Das_.noch reuchte Molyuxdinpulver bel

150° S im “rockenscarank Lrocknen.

%) Lorsern und sicbent Das gatrocknste VQlybdﬁnpulver in

ainer Relbschale reiben und anschli
send sieben. Riicksténds sind well=r
Zu Telben.

lne grobkornigen Ricksvinde dor er-
stan Schlamuung deg “ol;udénpulvena
werden gesammolt, in Fluhschirfchen
gefiillt und iy einem Schutzgna lih-—
oren bei 110CY ¢ in .inwesenheit von
Wasscoestory 1 Stunde geglaht,
Dizpe Rcketdnde sind dan: wleder
verwendunestdhige
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Tap _5:».7"’ 7 48 . ‘)7 - . o _— e
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- Pulverﬂaschen
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1 : GréBe nach Bedans

chgiﬁ %atxeﬂ’e;
Foinkb’rnigea Molybd&npulver '
haoch Arbeitav-ormhrift AV 020 . 3

Feinkiirniges Eiaenpulvor
hach Arbeitsvoraclu-irt AV 020 - 3

Kollodiumi s Fr. 6
nach Arbegtsvoraehrift AV 048 - 3
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2 Hiaahg_q: : Die in aie Flasohe o efi11ue By
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Fertipungsmittels

Fertipungeatoffes

1 aage
mit; Lawichtesatz

1 wuhrer
aup rorzellan

yoinkérniges Nickelpulver
anch Arbeitsvorschrift AV 021 — 30

1 Abza,sv01r1cltung
baratorlumsaozug

- Sulverflaschern
mit Yorkstopfen,
crtBe nach Lsderf

Kollodiumlos

" ,
nach A.rbeusvoracn.cirt AV Q48 - 1

’

Nre”

Arbeitgganzi
Arpsitigatufens_ jiioweiges
1) Zinwiegeny 60 Gewichiwteile llickol yor
20 Gewiqhtsteile KollodlumiBsung
Wl‘ea
|in eine Pulverflasche einfallm.:' i
2) Yischont Die in dle lflaaeho oi;&:hut- ¥z
- e nit Rihrer en. )
ie Paste 1st gebra\xchzrmi;
Es ist sweckmidssig, niecht mehr Fa=|
ste anzusstzen, s an einen Tag
verarbeitet warden kanu, da das X¢
ledium bei lingereq Htehen in 4er |
Paste sub Gelisren neigt, wodurad |
diese unbrauchbar wisd.
i
T | 274 s Risrzus dogees | 3 i
deten T AW |AY 021-10, (AR _‘; 1144
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()SW Herstellen von .ickglpaste gum Ver- 020'5
“DICKSTD Ton Tellen ate SEaRDlach = | o= O

rsatz Iir AV 061-7

Da die Nickelpaste feuergefédhrlich ist, darf diese
nicht in der Néhe offener Flammen hergestellt, auf-
bewahrt oder verarbeitet werden.

Eertigungemittels
1 Waage

mlt Gewiohtgasatz

Allgemeinen:

Mb.

- Flaschen
sug Glas, mit Korkstopfem
. 1 Stad
/ sus Glas oder Porzellan
Fertigunzestoffes
Nickelpulver
nach Arbeitsvorschrift AV 021 - 10
Kollodiumlia Kr. 7
nach Arbeitsvorschrift AV 048 -~ 1
ita 1
drbeitastufen Hipweiseg
— . . ‘1 . . - - e — St ey e ety o
1) Abwlagen 65 g Nickelpulvar
3 Adviesent 40 g Kol'odiuml¥ Nr. 7
in Glesflasche e egen,
2) Mimchoni ¥it Glesstad durch Umrithren gut mi-
- schen, Die dann entstandens gﬂ:o
ist gebreuchsfertig.
Beim Verarbeiten muf diwe Niokelpe-
ste Ofter gut umgerihrt werden.

Nieht mehxr Niokelpaste ansetzen,
al2 an einem Tag verarbeitest wurd
kann, da die Kollodiuml¥ bel
léngerem Btehen zum Gelieren neigt
und die Faste dsduroh unbrauchwer

wird.
P 2748 v oY | Hierpus Soweo T
Cwme | T AT 021 - 10 L T ]
T - 043 - 1 B
LI = #45--CHA-RDR83-0044510002d(680010-3
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OSW Hergtellen von Tantalpulver aus 02 1-1

““Blechabftillen

——————— 5|¢u1 von o SlaH

Fortigungamittels )
1 Blechschere o . 1

1 horigentaler Glithofen
gum Hggraera
bieg 1 cloktrhch behaiﬂar. .
Gliihrohr aus QuUars, e e I
mit Wasaersto N _ R o
Zur Kontrolles der ung c—»
solwindigkeit dea Wanserste
ist ein r8munssusser vmhqg ,

- @lihschiffghen o AR
aus Eu'tporzollm, e
Grife nach Bedarf R AR N

-1 Eiprichtung wuk Réinisgn “; e
von Wesaerateff), - S
nach Buchreimm: "35 367 ;~

-1 thatmbrnr :
'i mu . e SN A ’

1 ueonu.mm- Aomtnﬁr-er 3 f;_’: : ‘

1 Kugelmilhle 4 R . I
aup ﬂta.hl, 2 L.ttcr l‘au ‘ | - A
ver st 1; T -

1,6 kg Euge s

b aup gtuhl, 20 ‘o nm:‘ahuner

-1 Beidensieb Nr, 5 U
% Vaschen Jje mm' )
lienhte Mnubgnwoitc 200 oS

1 Beidensied Ky, 25 R -
25 ¥asohen 3 w? B
lichte Maschenwelte 20 /u

- flache Schalen
aus Hartporsellan

1 Kochplatte
1 Saupgnutasche

1 Trockengohrank .
blis mindestens 80" C
slektriach Gebsishar

J.-::.‘I'“f'. H 1‘1 ek Hieraus AL:.:'. L%‘ H l
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OS W Hersvelien von' Yantalpulver aus_ 0 21 -1

“Techabfiallen
2-5 Ea— _—a T — Rigt 2v¢'\ 5!!0"

1 Vakuumglihofen

mil Glihrohr aus Guarz

an bsiden Glihenden mit Schliffkappen
- Glihschiffchen

aus Molybdén,

Grife nach Bedarf

Ferbizungshilfg-
B8COIT Wassarstoff

Buioile:
8tickstoff
Aetzkali
Phosphorpentoxyd
Gasolin
Methanol
Salzsiure, 10 %ig

Destilliertes Wamser

Fertigungsstoffs

Tantel - Blechahfidlle

Arbeits :
ArDeitsstufen: Hinwaige;
1) Yerarbeitoen:
1) Bleehahfdlle smor- In Dicken <0,2 mm bzw. > 0,2 mm,
tieren:
2) Schnsident In mBglichst kleine Stiicke,
%) Glithofen mit Stick- 20 Minuten,
stoff ppilen:
4) Elnrichtung sum Reini- trat nech negativ verlaufener Xnalll
gen von Wasserstoff in gasprobe.
Betrieb nehmen:
5) Bydrierofen nmit as- Strimungsgesohwindigkeitv des ﬁalsor#
serstoff spulen: stoffes 10C Liter iz der Stunden.
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OS W Herstelleon von Tentalpulver aus 021 -1

“"Blechatufallen

Rigtt 3 ven 5 Blatt
Arbeltsstufen:_ Einweiges

6) Tentalblech in Clih-

schié{:ggn g}?leseni a1

@ chén in e
“&iﬂtm‘ﬁé ;gea' Rydrierofens
einfiihren.
II) Tental hydrierens
1) Hydrierofen anheizen: Bei Chergen mif Blechabfillen unter

0,2 mm auf 800~ C, beiodiokeren
Blechabfédllen auf 1200 C,

2) Ethomporatur vopg Da die stérkste Wasgorstoffaufnahme
800" C bzw. 12007 C gwischen 4507...650° C stattfindet,
withrend 2 Stunden 18t in diesem Temperaturbereich be-
halten. sonders sorgfiltig darauf zu nachten

dafi der Vasserstoffstrom nicht sus-
getzt. Um in einem solchen Falle den
Verlust der Charge oder eine Knall-
gasexplosion zu verhindern, ist der
#agserstoffstrom entweder nachzure-
gulisren oder ein an der .usgsngs-
seite des Hydrierofens var dem Stré-
nungsmesser singebauter Absperrhahn
so lange zu schliefen, bis Wasserst
aus einem vor dem Hydrierofen singe-
bauten Ueberdruckwentil entweicht,

L)) Behnisung abschalten
und Hydrierefen auf
Raumtemperatur abkib-
len lasaen,

4) Einrichtung zum Rel- ‘ Weng Temperatur des Hydriersifads
nigen ven Wasserstoff- 250° 3 erreicht hat. ’
gas susser Betried
aetzen.

5) Glihschiffchen aus Hy- S8chiffchen enthalten das sich ge-

drierofen herausnehmeni bildete Tamtalhydrid.

11I) Tantalhydridpulver her-
stellen:

1) Glibgut grob gerklei- In einem Achatmidraer.
nernl

2) Mechanischen Achatmirssr
mit dem gerkleinerten
Glihgut fillen.

K6, | S, [wew T |- RN AR
—— 3T s 309 -
- AAA»-»..,- — e ] Ha-:v—;_ —‘q~—— o T
eer g — e o
= = 50010-3
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Herstell«n von
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021-1

Bloht pren r)Bla"

arcal
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BT
satCClia Qi

- 7
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Arbzitsstufan:

3) Mahlen:
ﬁ#) 8ieben:
$) Kugelmiihle flblen:

6) Mahlen:

7) Reilnlgen:

8) Waschen:

9) Trocknens

. IV) Tantsl idpulver de-~
areni

1) Tantalhydridpulver
in Glilhschiffchen ein-
legen und Glithachifi~
chen in dle Gliihzone
dems Vakuumofons esin-
setzen.

2) Bvekulserent

3) Anheizeni

5 3Stunden.
Seidensieb Nr. 5

Gesi®btes Tantalhydrid mit 1,6 kf

Stahlkugeln in Rugelmiihle einfiillen,
Kugelmiihle verachlisssen .nd Mihlene
gestell in Jetrieb setzen.

120 Stunden bei 70...80 Umdrehungen
in der Minute,

Zur Befrelung von simen das Pulver
mit 10°%igor Salzsiure mischen und
auf 95 0 erhitzen. Dieser Vorsang

igt 5...6 mal auszufilbron, wobei dief
Salzsdure jedesmal zu orneuarn ist.

Der zisengehalt mul auf héchetens
0,01 % (spektralanalytisch festge-
Btellt) zurickgegangen se’a.

¥1t destilliertem Wasser auf einer
Rutsche sdurefrei waschen und dam
¥asser durch Methhnol verdringan.

In Trockenachrank bei 80° C.

Dig Vakuum muss besser als 10—~
torr ssin,

Gloichmfiasig auf etwa 400° ¢, dann
ols 600" C das Ansteigen der Tempe-
ratur etwas veriangssmen, da in die-
sem Bereich die Gasabgabe des Glithe
gut:a haftig iat.

Jemperatur weiver Yis auf 800° ¢
greligorn.

¥o | wi'inen

R
X3

r . -

050010-3 "~ -

fin-e B
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Herstellen von Tantalpulver &aus
BTechabfullen — — — —
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021-1

Blatt 5 von ?h"

drbeltsstutens

4) Dehydriersns

5) Boehelzung abschalten
und Ofen auf Raumtem-
Peratur abkiihlen lasg-
200,

6) Glihschiffchen aus Va-
kuum-Gltthofen hersus-
nehgen,

V) Tantalpulver herstellen;
1) Mechanischen Achatmép-
sor mit dem Glilthgut
tiillens
2) Mshlen:

3) Bleben:

femperatur von 8uc° ¢ wihrend
3¢ o4 Stunden halten,

Das Vakuum muss besser alg 1073
lorr sein,

Schiffchen euthalten das sich ge-
bildete Tental.

5 Stunden.
Durch ein §ieb mr, 25,

Workswn
VR Yo §
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6§W Herstellen von Pulver aus Aluminie
| Hari

- s

Sion 4 1 & Blom

Allgemeines:

Feptiguncsmittel s

Pertigunnstottes

Zum Herstellen von Batepulver fir Gette 1llen naol
Arbeitsvorschrift AV 043 - 1 wird nebem oriunpul-
ver und Elgenoxyd auch Aluminium-Beriumpulver be-
nﬁt;%t. Da Barium nicht luftbestdndi ist, wird e»
3u gleichen Teilep mit Aluminium le exrt, um ein
luftbesténdiges Vaterial zu erhaltsn., Das Hsrstel~
len erfolgt der hier beschriebenen Weise,

1 Faage
nit Gewichtssats

1 vaortikaler Vakuum - Gliithofen
bis zu 900% C elektrisch beheizbar
mit Glihrohr aus Hartporzellan.

= Schmelztiegel
aus hEimsen

1 Morser
aus Hartporzellsna,
nit pPistill

1 Kugelmithle
aus Hartporzellan, innen aslert
2 Liter Fassungsvermdgen, mit Miihlen-
eﬂtell’ 70. 80 Umdrehunsen
In der Minutse,

500 g Kugeln
aus Hartporzellan, unglasiert,
204¢+25 mm Durohmesser

1 Hamner

1 deidansied
Maachenweite 70 /u

— Pulverflsschen

aug Glas, wit Schliffstopfen
Barium,

halogenfrei, in Stangen

Alunirium
99 %ig, in Blocken
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Psrtiggggshilfs—
auoite; Xylol.

cder

Gasolin
AgbeitSﬁggg:

Arbeitsstufen: Hinwelses
et S e S e

1Lie vorbereiterden Ardeitan miggen
beachleuniy durchgeﬂihrt werden, ‘
da das entfeiceta riummetall sonsgt
su stark verzundert,

1) Yorerbeitens

1) Vetalls abwiegen: Barium und Aluminium zg glelichen

;Gewichtsteilen abwlegen,

Das unter Paraffin¥l aulbewahrte
Bariuwmmetall in wasserfreism Xylel
oder Gagolin entfettan,

2) Barium ontfetten:

3) Metalle Zerklelnern;:

4) Sohmelsviegel riilien;

I1) Loglerung nurstellen:

1) Sohmolzriegel in Va--
kuum-31iLhofen sinactzen.
2) Ofen evakuieren:

%) Anneigeni

4} Hoohhelzem:

| Die Verwenduag eipe
inhtfettungsmittela

i heitegriinden wicnti
| bei Verwendung eine

- isntfettungsmithals

lreagierom kann,

{
jln roglichst sleich
! Barium und 41 i

wichtmtellen mbglio
| gemischt in Kigenti

1

!

i

i
!

|
;Dae Vakuum mugs bes
| lorr sein.

- Langeam aur 4507 g

!ae ismoerscur haice

i Dischou Vervirdungen entfernt

:unQEdan Vakuum wiec
1¢ “ Porr Ext,

“lemparatur uia zur

uninium gu

8 wasserfreien

iet sus Sighep—
&, vell das Bari
] wasserhaltigan
explosionsartig

grosse Stiicke,

eichen Ge--

Eleiochnligsig
Biﬂlezm °

hat
egel

ser slg 10™°

aunelzen und dle-

n, ois die orgs-
1 eind
ér besser alpg

ndtem apatgp

8015 :
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OSW derstallen vo‘n
—_———

Salver _aus Aluniad- 021-2

Blatt 3 ven G Rlatr]

5) Abxiinlens

JII1) Legierung mg_lvori.ierem

1) Groh sexkleinern:

2) Kugelmihle olinfil-
len:

3) Malhlens

4) Mahlgut elsben:

langsam steigern, die Jje nsch der
Vergunaeruyg des Sariuas zwlschea
707, 448507 C lie g Lie Yetalle be-
ginnen vei etwa 7 0 Fusamenzu-
Echialzen und zu legierdn. Es tpifft
hierbei eine hoftige Reartien ein, }
dis an eiaser plitslichen starken
Temperaturerhgh des Schmslagutes
auf etwa 1200~ @ iongwirme)
und an einer starken Bewegung em Ma-
nometer (Gasabrsahbe) erkemnbar ist,

Das 3chmeligut muss moglichat rasdh
ablcilhlen, da sonst eine Seigerung
ointritt und eln Gemimeh verschie-
denart iger Haimlminiumloﬁe:u- ‘
gen entsteht. Esg bilden sich un--{ -
Goren Teil des 3shmelstiegels bari-
usreiche, nicht lufibestindige und
sohwer mirserbare ukti.i: Lqm’m-
gen und im oberen s A L9--
tlegels scheaumige aluminiumreiche
Legiarungen, die eich ebenfells .
sohlaoht gerkleinera lasses. '
Die einwandfrei; hergestellte Alu-—
ninium-Bariumlegiepung ist zimmlich
luftbestindig, sprdde und daher im
¥orser leicht gzu zarkleinern.

¥lt einem Hammer in mbglichst kleie|’
ne St{icke serachlagen und in einem
¥lrser bis auf GrieSkirnigkeit gzex-
Kleinern. '

500 g Leglerung und 500 la.rt ) |
nollankuﬁln in Kuplﬂhfn q:lam:
len, Kugelmiihle verschliessen und
in Mihlengestell einsetzen.

8 dtunden bei elner Geschwindigkeit
vc: 70..480 Updrshungen in der Mi-
nuce,

Durch ein Seidensiedb mit 7¢ u
Maschanwveite. /

Tt riam: 131.7. %8 1

Loher

R
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Blahll ven 8 Blott}

= TaTia T

—— e —_— - [

Iv¥) Aufbewahren:

V) Kontrolles

e At e Sttt

inwel.ses

in Glasflasohen mit Jcplitfescopfen.

Dée pulverisierve Aluniniun-Bariug-
Loglerung dart in destilliertem Wase
8or nur eine migige Gasentwicklung
hervorcuten. irilt eine heftige Re-
atsion ein, dann enthalt 4ss ver
ZUu grosse ﬁ’engen bariumreicher Lo~
gierungen. Dis Charge ist dann we—

gon der geringen ruftbestindigkeit
nicht verwendbar,
]
e [ 27 L —
Tommen | IR TL N I
agaal meoe pleNT
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Arbeits-Vorschrift fr: AV

O SW deesielion von aoci—tizieluolvar, 021-4

Biatt i _h; [ 2 Biar

Lllzemeineas Boo oogn 010807 Yoracira.t DArgnroelile L .som -
dackilpulver wirg 1 wson=icxellojlerun 8n, une
«ar andegan £ 1 “Pend 42" ura "¥Yerdi 40" varwendob.

Fercigungenioiei @
1 va;olm;itu.e

aug lartporzellun, inuen wunglasiart,

1 Liver Fassuangsvermogdng mit ¥ihlengestell.
40 rdrehungen in aer Yinate,

Langaachee sonray zur Drahaches gjeriohtet,

1 ApovheXorwiy.e
Mit Gowicitasabz

i Porgellancsenale
2000 com Fagsungsvearnigen,
3064320 nit burchnesser

1 forplorfel

1 jied
- mit Auffanppefis wd Dockel.
' Ppifalebgewsbs 0,15 DIN 1171, Bronge,
© 1800 MYagenan je qom,
lig'ive Yasche welce 0,150 nm.

- Mluschen .
aus Glse, mzt Sohlifisvopfen .
Zur Awrpewahre.: ues Iisen~r~ickelpulvecs.
@rdfe nach Nedarf.

{ Porvigungagtorte
Zisevpulver . ‘ e
: naoh ergstof-blatc w4 111 -~ 431 . x T
yigkeloulver
naen Yerkstofiblasy ¥ 112 ~ 23
(Rerstaller vou Licselpulver aus
riccelbloanhabflilen
siehe Arbalisvorsoiiritt AV 021 ~ 16)

rierz.; o - Spugeze | S
Si111-11, 110-73 e, A7, e
b LAY 021-16, C1l-3 [ Mere R Y0 : __“
3 — gy
AR L E Th B Mo 5% Xt o o B Ve e A
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0019V

Bloft € .00 laft

Arbsitsgang)
Arbeltgstufent

1) Abwiegen:

.

2) Mischen

%) Siebent

4) Mischen:

%) Kugelmilhle entlaeren:

5} Kischen:

75 Abfiillen:

U S

11,5 kg abzuwiegen.

Hinveisai

piserpulver und Fickelpulver unter
sericksichtigung des durch dise nagh
den Arbeitsvorschriften AV 011 =~ 8
und AV 011 - § ausgefithrten Analyse,
ormittelten 3lsen-Nickelgehaltes so
®bwiegen, daB dle vorgeschriebene
Mischung entsteht.

Bs ist joweils eine Charge von

Dug abgewogene 7isen-Nickelpulver
in einer Porzellanschale mit Hilfe
aines Haxmldffels 15 Winuten mische

B

Durch Pr.fsiebgewebe.

a) In elner vorzellanschale mit Hil-
fo eines Hornldffels 15 Minuten.

b) Pulver in Kugelmilhle elinfillen,
Kugelmithle verachliasacn ud in
Mibhlengestell;eingetzen.

¢) Kugelmihle 30 Minuten bel einper
Geschwindigkeit von 40 Umdrehun-
ger in der Yinute laufen lesgén.

Tn einer iorzallanschalas =mit Hilfe
eines Hornliffels 30 Minuten.

In Glasflasche zum Aufbewahren.

e Lﬂ T8

002/08/15 : CIA-RDP83-0041

b3
5T
AT

09200060010-

Aﬂgg‘qv ed For Release

i O

————



e - ———

S - T e

Y

bproved For easé W?Rmm\i .
App ATberte Vorshr Tt fury AV
OS V\/ Loersvelien vou JeLi0oressnanse._ 021-8
\ ion L o T won]
allgemoines: vethoprodmasse ist der Ausgangsstoff Pfiir Jethogti

4us denen nech ontsprechender Weiterbehandlung Qe
tkhopulver hergestellt wird,

FPaptigungamittoels

1 ¥ischuamghine
5> witer PFassungsvermégen

1 Jaage
mit Gewichtssstz

or't ! ungsatoffay - i
Grief aus Qermischmetall-Ad Ruml eglerung
nach Arbeitsvorschrife AV-024 - 3

ITnopiumpulver
nach Werkstoffviatt WN 112 - 26

Azbeitsgengy
Arpajvgsyufens 1 Higwgigey
S e e — . |3 e SO
1) Apwiegen und Jfinfililleas ®C0 g Grie8 aua Cermischmetall—dlu~
miniumliegierung

i2‘400 § Tuoriumpulver
,abwie en, in Mischmaschine e lms1
Jund Mischmasohine verschlieger,

2) Masghent {Zeltdauer: 30 Minuten.

3) Aufbewahrens }Kﬁhl und trocken ir dichs voruirlOl-

genen 3lechbichsen.

[orIry R R s s ae 3
!:!,L'::ﬂ,[f_"';ff PG B L I —
Gunaren ¢ A 4} AV 024-3, LT S
\prmosted For Releg e 2 @%%ZEIA-RDPS&OOM5[3915920%95’00»1073 e e
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pRroveaTor e rbeits-Vorschrift tor: AV

OSW/|  isesteiion von gesteppiver.._ 021-9

.1 Xk ] Cotaspulver 18v ‘g hiihnter Mafde feuar .ofibrlich
. ung kana dureh R :ibun,, und 3tdde cntziad n. An
feuchter ufbt neli! #0 DIrwics Dol wovmbonpera.ur
gur Selbsteutgdinduns ., “n fsi:aber Veriusil v ale ‘
Staub-uftgaenico. & 746 08 otpicni~r, Beia .y witvg |
mit Usthopulver mr.... desahsld dic folseméeu Torsicht
sasnahmdan arrordar! ioh,

a) deim Herstell... and Verarimiten ist stets sine
dohublztzille 21 trayen,

— b) Fur Loschawucke muB am irbeivaplats genlgand

4 fy | Sand sur Yerfuzung stohen.

¢) Similiche Arveivan missen unver einor AbzZagsvor-
riohvung ausgeluhrs werden, die taslich zu rel- -
nigen 1. L

d) In der :édhy van orfencn Bhbwmen odar Ofenanlagen
darl mii Jebthopuiver richt geurbsitet werden.,

e} -Cethorlckatinde in basendieren Stahlhl rchbiichmen
sammein und it .asenpulver vermengen und vVor-
A.choigiin kleinen Mengen dureh Abbrenpen vare
nicheen.

£) Cethopulver darf aur in kleirnen Wenpen uni nur
Teuersicher gelagort werden.

&) Der Versand van Cethopulver imt unzuldssig.

Yeorbiguogsmitiel s
1 Stakhldruniolireste

-
»

1 Mdrear
aue Hartporgellan oder dtanl,
nis Pasciil

1 Kugelmuiple *
aus lert .orvelian, innen o l:sisrt,
& Liter Fassurnsvermigen
TYees0 Urdrehungen 1n 4der Yindce.

vy Kg dugslr
@w4s dupuporzeslan
Doesoldy Cm Luronmesser

HOo | ATt 2748 1 L) BuTZAL , 4
Gmehen \ ;L(/(/ AJ cgs - Yr“n ??.,71"’ T
. e YT ML Lised ] ‘

Ln;[v- cdsr ,1'. e

Waskr gbt
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2 WJ.'.L .
ll" m.la )

1 flsatie Podele
ans ﬂnouu

14 iont
h}mou&mﬁw‘mg

3 Selimated Rr. 25
&5 Bnschon ao ms
hchte ~anweite 20 /u

1 Sadutsiwille

1 Vaage
nit om«:mmn

3 lloiuli.nje

% - Gla sohen
: ¢ Summistsnien odir Behrwublesice)
. § _ _ nit Guanidiehtang
s | Eeotallblshaen _ ..
S nlt GClaswells edar nmxm ) -
s ' suagekl eidss, :
£ CHETE : gan Aufvewabren der Mlmhon
Y 5 mit Mohatens 3 kg Cetlwpulver
£ & '
s 1 Stahlnleshbichae
I R fir Cetharicistinde

Methanol
vnach Tarkstcffhlatt WN 148 -~ 4§

Stickatel’t
in Stehiflaschen

Geslntarte Cetlostibe
aach Avbeitsvorashrift AV 088 - &

’ i T
8ol aiionn | 2740 (fop | e

Geiohan

Labar oder T s A‘{a:‘_._v(}f}‘:.l_- w‘ ~:— [
W Mﬂﬂ i ! ans W 1 h ‘;--! ————
BEpproved For Release 200208 TS T CHA-ROPE3-004+5H005:8685004 .
D 500 S S e v




00108 Y/
021-8

Blatt 3von 5&#

T, s

v us

DRSS —

Die vaim Bintvern lelchMi ‘susemmenge-
backenen Stibe womslioblts voneinan-
dar trennsn und mit einer Stanldreht
Wirste blank Mlesten,

Stibs in einsm Méresr vorsientig wuf]
aittisne Grisgkorngrile zerkleinerng

400 g cdes serxleinsrven Materials,
7C com Meuhanol und

045 kg Harvperzellankugeln

{in fugsl ® einfilllen, Stiekxstelfl
‘einlassen wd Xugelminlte verschliiesd)
| BEfo

;im qur Minuce.
i Mahlgut in Zeuchtem lusvand aus 4er |
Eugelwithie herausnehmen und in el=
nar rlschen Porsellanschals unter
der Absugsvorrichsung bei Raumtem~
| peTatur trooknen.

sieban,
Luron ein Beidernsiedb Lr. 25/ Bieb=
riickatidnde sammeln una unter den
gleichen Bedingungen mahlen und
aiveban,

Das trockune eslebte Cethopulver
in Glasflaschen einfillen und feu..
ersicher aufbewahren,
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Arbeifs-Vorschrift for: AV
Atdereisen ¥ Ergnplpolvas, 021-10

v att 17 von ) Mot

Senennung ] ,
sutbereiven « .
naea AY 021 - 10 ™

'} Zesvigungerivuels
S 1 #Fiage
mii Cewlchtusats

P - X i Mefzylandoer
’ S S0 cem Faesungavaeratigen
. . et 4,5 om Uurchmeasar
: {r) B Gl 1 Becaerglana
- : N0 aen Fasgunsaverns gen
* otwa 12 cn Durchmessor

b § ﬁ-oezenucqm
bisg 150" ¢ elextrisch oo ighar

“ , ~ Teine B1eb:ina sas 4ronze
-1 - etwa 29500 Haauhni;qeu
: S : Faschonweite stwn /u -
{ Pervigyrsmstorze:
. Hiskel sulver
nech Terxatariblatt WE 1312 - 2%

Eeihanol
naeh #erkstofrblatt WA 118 - 1

»
. K Balt 3
Arbeitgatuten Binweige:
i
1) Hockelpulver suffiilliem: . 100 g Riokelpulver in Eelrylindar
mit Vethanol auf SCC cem aulfiillen
. unl mehrmals krifGig sorivteln,
2) Ausetzen lunsen: Aufschlammung etwa 1 Minute stshen
o : Lasgen. ln alreser Zeit astut sich

irBe grobikdrnise Mckeloulver ab,

Mo, ”:;mi'b':‘k:.) 27481 1 Awaste | F KN ;-——&!;_* ]
e E ! Too  {2.7.48' ;
Guseten | Tk o «'-m-—»_f._.‘;{__h,_
Lo ader }v / - T . , ) e i-. e e -_._.L.___.. ,.._..__
Warnstati ‘ o A Q 4 i 0-3 !
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Arbeits-Vorschrift fir:

o S W Autbereiven yey glg:glgu}_vg; .

. A.rgoitntng-gt : Hipwelge:
— SRR

Autschlammung mit dem teirmkicr.igen
fiexslpulver 1n exn Hegherglas bis
aul evtwa 100 oom abi lemren vnd etvmm
2 Scunden stehen lLamsen, (n diaser
81T 86T2zU sich das Teinkorrage 4
Niokel ab.

3) Meshanpl gogiefen: 1

@) Dag och feuchte Niciel- Bex 150’ G im Trogkenschrank.
vor trogxnini '

2% EX00050 uxual- dronge - Hieogaze.
V ﬂlﬂ

lnl vaitel

Gln-h-n

lobor nder

Werkatatt
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Heratellen yon Eisen-Bioksl-Eebaltpulyer

~Varschrift fdr: AV
021-14

Bieti T ven 2Biett

All nginos:

Yertigungenittal ;

Benennung

N von Eissn-
obal

nasi RPTISL-1,

R e

Daw nach 4!

li--n—ﬂiokol—chaltpulver findet fur die Timen-
Niokel

~

1 Sied
Nus Bronsedrahtgevele mit 0,150
Yasohenweite ,:Q500 Maschen, je
(Prifsiebgewebe 115, DIN 1171,
21t Auffanggefiise und Deoksl ,

1 Wasge (Pripearaten~ oder Apothekerwas e)
mgt éOW1chteaata & 4

my lichte
ane, ) L
Bronze)

1 Poruellan chale
1000 am? TInhnlt und
Lurclresger

1 Hornlisfrel

etwa 200,.,22¢0 o

1 Hartporsellanmpple

5 Liter Inhalt,
M{nnta, Léngsachss
Drehachse gerichtet

Glasflasohen
Zum Autbewahren dasg
Grisse nach Bedare,

40 Undretungen in der
des Gef:flae schrig sur

Eisen-Niokel-Pullivers,

Pertiguncastorfe: Eisenpulver
naoh Aorkatoffulatt wWE 111-11
’ Nlckelpulver
naoh Werkstoffblatt wN 112-2% oder
Arseitevorscnrift Ay 021-16
robaltpulver
daoh Arbeitsvorsohrift AY 021-15 ,
SRt Bl o 13 < ik » 1-13,.21 Au 1
89 | Nama) 324 | O rerzu®N 111-31, r
Eluhu-;—l AY Oll-.?ﬁ’; 011-9, 0ll~11, .J Ty 5.5A7
021-15, 021-16 Name .-~
AT ! 050070-
elease :
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Beraisllen vop Eisen-Jigkel-Kobaltpalver.

L Blett2 von zawiz'

Arbe"csFVorschnft fur: AV

021-4

ltlmpulvor, liohlﬁulnr und Kobaltpulver wer-
dan unter Pertoksiohtigung der nash Arbeitsvor-
schriften AV D11-8, AV 0ll-5 und AV 011-%1 aus~
?tuhﬂon Anelysen so abgewmogen, dass die in
existoffhlast WN 112-34 vorgescharisbans Mi~
schung enteatahi.

-

Eg wixd jewells eine Charge von 0,5 kf in Qer

- Wadine hergestellt, dape das Eisnnpulvtr nit dem

Moltelpulver und dea Kobaltpulver in eizsr For-
sallanschale nit Eilfe eines Hornlyffels etwa

15 Minoten und dans in einer Bartporzellanmithlie

ohns Kugeln weiture 30 Minuten gemischt wird.

Sodann wird das Tisen-Niokel-Kobaltpulves gesiebt

und dann nochmals 30 Einuten in der Porzellin-
schale gemisoht.

gnonnom Risen-Niokel-Kabaliulver wird :l.n
diehl versohlossenen Glasflapchen aufbewabhrt.

E

He

r,

G

arheitet

(Iﬂg { Hame) _;ég'i '_ ( ‘ A

£ et
-

rosgsd [For ﬁ%l&aEé

5 ﬁ)ahfal'Sh‘ 4§ L_»L
02/08/15 : CIA-RDP83-00415 Ziaé.oﬁmqmo-[a - '—;..—
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Herstellen yon Qobliogen sus Elsen—Yickel- 022-1

Blatr 1 von 2 flon
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8enannung

heratellen -
nach AV 022 -~ 1

Fertigunganittel; 1 byiraulische Presgs
Lir einan Druck von mindestens 50 t

1 LraBfomm
108 zohirteten Stahl,
um Pressen von Roblingen in Uechakantform
220 mn ings und 22 mm schlisaelbraite

P horizantal ep 11Zhofan
it Schugz gasspiil nng, elektrisch beheizbar
als 14007, G1'throhr 60 nm Inlendurchmesser,
100 mm lL.Aanre

— 3l .hschiffchen
48 Volybdinblech, hulbz lindriseh,
50 am Linge, 40 mm Rraite

1 brahtbiirste

1 Apothekerwuage
mit Gewlchtssatsz

Fertisungastofs; sisen-Nickel pulver
rach Arbeltsvoraohrift AV U271y

Ferticungahi)fa-
EEQ__A Ta3ucrstoffona

ais Jchutzgas

Aluminiumoxydpulver
éspaitsqangi
arbeitastufen, Hin.eises T
I) Pressen drr Rohlinge;
1) iuswlecen uni ein™illen: 375 g tisen~Nickeloulver abw
#legzan unjd 1in Frelform einfﬂlloi
2) Rohling pressen; 3ot ainem Druek von 49 ¢, enbd-

Sprectiend etwa 1,5 ¢t Je QCMma

T1) ntern (scitten) der
JohlTrpey

1) tetoaratolfus ilune dag ,chutzgasdurcbgnngx
Ofens ¢ing+e’ ! an: 300 Liter mstiindlich fiir 3lihprohyr
200 Litsr 3tiindlinh eip Ofaoge-

h¥nge.

Beoibel . \ uigare

ey [ 19,50 AT T e 3 B
Gesechen p “-l.__"

Lobor oder | 7T T e ' 53.._
Werkstatt ! * 00-5-00-1-0-_'

eas
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Arheits-v,o_rschr';ft flir:

erstellen yog Gohlingep aug Zigen~"lgkel=
Legierung

010-3
AV
022 -1

Biatt 2van 2 Blatt

T L e ot e

a1 vl

ArDetastufent

e

Binwaimey

2)

3)

4)

>)

)

7)

8)

Yach 20 Minuten die Ofen-
behaisung einschalten und
in agwa 2 utunden auft
135070 hochheizen.

Rohlinge in Glthechiffchen
einlereny

Erates Clikschiffchen in
das Gliihrohr elnsatzen
allea S “"inuten 5 ¢n welter
schieben, bis es nach 30
¥inuten in der Glilhzone
11!5'5'

Rehlingo.in der -Temperatur
von 1250°C etwa 1 1/2 Stun—
den asintermm.

2in zweites Schiffechen in

das Glihrohr elnasetzan

:é%zSE sinutan 5 ca welter
sheniibi: eB obenfslls

vach 30 ¥iouten in der
Glibsone liegte

Das arste 3lilhachiffohen
in die Rhlzone schleben
und etwa 1/2 Stunde ab-
kilhien lassens,

Gl'ihschiffehen aus der
Kihlzone des Ofens und
Rohlinge sus dem Glith~
schiffcheu hergusnehaen,

Das an den Robhlingen er—
haftende Aluminiumoxyd ab—
blraten,

Liingenschwund mesnang

3ehaeizung abachalten und
Ofen auf Amumtemperatur
aTkalten lasaent

dagserstofrepllung ab—
schal tens

Gllihschiffchen mit Aluminiume.
oxyd beatreuen und je 2 Rahlinge
einlagens

Der Lingenschwund muB 15...78 %
betracen. a
Die Arbeltsstufen 4)...10) wie~ |
derholen #ich, bia alle whlin
sesintert sinda

Dag Abschaltan stufenwelse vor— |
nehnen, 3panaung in Abstinden
von 3 x 10 Zinuten um je 20 ¥
vercindern und dann abschal ten.

srarteit@t
e | TEeme,

Aaspoc| 5

. f H
as (1950




- Herstellsn von !obaltguivor aus_EKobali-_ 021-15

Arbelts-Vorschnft fiir: AV
Sxga.

Blati1 von 4 Blatl

Bexdigungusitiel:

Bensnnung

mrutul en von XKobalt—
pulver- nach AY 021-15

2um Reinigen des Kobeltoxydea:

. 1 Drwttes

1 feuerfeste Porxellanaahale
1000 om’ Inhalt, 200...220: mm Durchuesser

1 Glasatad
sum Unryiihre::

1 Gsabrsnner

1 Ashestdrahtnetz

1l Rutschantrichisr
120...160 mm Duroh.sesar

Troockensohyans
his 200% € eiskirisoh behslirsbar

Porzellanniirssy
mit Plgtill

8ied
aus Bronzecrahtgevwebe mit C,150 pr lighter
Maschenwelits, 1600 Maschen Jje cm
(Prdrsiebgowobe 315, DIE 1171, Eronae)
nit Auffangrafhg. wnd Deckel,
Zum Reducleran des Kobaltoxydes:

'— Risenechif{fohen

1 eloktrimoh hehelzbarer Rchrcfen
1400 no Linge, 75...80 ww ianerer Rohr-
durchmesssr, btis stwa 800" O behaizbar
6 wm Breite, %40 mum Lange, 1 mm Wandstlirke
1l Reagenzglasyohr

Zun Herstellen des Xobaltpulvers:

1 Lirser
mit Plegtill

AR

Basshan

Labor oder

Hierzu
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rheits-Vorsehrift fiir:

J | germairen ven xebedepulver_sus Egralt-_{
P - L

owedbe mit .

- 3 m-u;,lﬁoom
be 0,15, DIN 1171, Brouae)
eTise und Deoksl. :

- kufvewsdiren 4es Xebvaltpulvesw,
ag Bagexs

D

gex Biolsischen Blaufarvenwerke
m# O : R

Hizwaisei

l} 150‘ ‘OM‘ItoIVy‘ nis Pas Auskoshen srfel § zar -
500 eu’/ Salzsiure auske- . Entfernung von Alkalis and
S ehei. gsulfaten. Mit E VT R LR
T - gat unrthren.
1 | t =30 Wiruten.

1) Den ungeldsten Allokstand
absitsen lassen.

o) Gebarstehends galsgiure
sbgisasen.

d) Tweizal mit je 5C0 om> hei-
Gem destillierten Wasser
delantieren und suf Fut-
schentrishter absaugen.

¢) Droimal nit heissan destil-
liertem Wagser auf HBut-
sohentrichter wasohell.

: -3~

1 2 P AP
g PRme: 1E St pogn] 1|
yeaghan ; o9 il U

T

Nams

A;Eﬂﬁﬁﬁd Ff]'Rel‘éaé' 2002/08/15 : CIA-RDP83-004 1500 2006500 0-"3. r
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1 Trodknnodlmk
T- 110’-..120°

5-1 &umntn nodnasil ui*- o
AL peiien ond lhl’lt '

--ii e 700 ersinigtes Xao- -
- ) gl oﬁl l.wﬁa‘suohift- S
) .no ; -

o %; aftillte mnmuhiffn pie Bisenschiffohern ABEEes
L oaep in den "Olen ld::hhan. in lexr Nitia der um°m

-

dem Qfens ulgcn.‘ _

;’r

- t} Mﬁrttnfflp(ﬂu:ng oin- !uuntprmrbmuph PEw

':, l’) .Mm\cbciuung einsahalfen. Rrat nach restloser ﬁ;ﬁﬁn

gung Ger Luit duroch ase’ ltu-
- - sersioffschutsgas.
LT , - o
» _X n) Penperatur nach te~ Xash %0 Minuten auf 32€>° G

ot henden Aungaben 1 linu- naoh 35 Minuten auf 400%

: - . den suf TO0...780% C stel- naoh 40 Minuten auf 45t;3 c
i gern. nach 4% Minuten auf 490" ¢
naok 50 Minuten auf 520° &
nach 95 Minuten auf 550° ¢
nach 60 Minuten suf 57%° O
nach 65 Hinutsn suf 600° ¢
nech 70 Xinuten auf 6252 ¢
nsah 75 Hinuten suf 6“00 ¢
nsoh 8¢ Minuten auf 67‘) 0
naoh 85 Minuten auf T70C% C

Teuperatur in der Mitte der
Gitihzone [ or@B&SIl.
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¥lasohen dioht verschlie-
Gen.
Auabautl Lie Ausbeute 1tiir 1400 ;. gersinigtes Kolaltoxyéd
_betirigt siwa 107¢ .- Kobdltpulvcr.

Hen-npeitet o
17Tg Name) e e 36!"‘

firnehen 2

AJ)&E’&V&& Eor Bélease 2




! ngW 7 '&éﬁROOQZOO(sSdO}I 03 AV
 Herstpllan voR Fighglpulvat. 021-16

M—-———d
Blat 1 vonH mﬂ

Bénennung . o

horsﬁiln’a
" bach AV 02116

pas {iir Peni—Pulver nach Arbeitsvorschrift

AV O2%=A sowle fUr Pernico~Pulver naoh Ardeite~
vorschrift AT 024~1i4 30 verarbuitende¢ Wiekelpule
ver wird sus YWickeloxyd her stellt, Das Nickel—
oxyll wird eatweder vor auswiirts, 3.8 TYOR dsn
siichsisshen Blaufarbenwerken GmbH, Leipsig © 1, |
pezogen oder im dar pachstehend im Arbeitmetufe I,
nepchriebanen Feisa sus Mickelblechabfdllen oder

Niokelgrsnslien hargestallts |
pas Herstellean des Nickalpulvsers au® ¥ickeloxyd
arfolgt in der aachstehond in den Arbeitastufen
17) und IIT) baschriebsnsn Welses

pertigungeaittels zuw Herstellen von Wickeloxydi

4 ‘Iu§o
mit Gawlohtosats

1 veBzylinder

1 GofiB
aus feuersichersz (ilas oder Porzellan,
etwe 150 mm Durchmos@aer, 2000 ¢, Inhslt

1 Gefdd
aus feuersichorem Glas oler Porzellen,
atwa 1500 ccm Inhalt

Loetel
sug Porzellan, zZua Unrihren

Gasbrenner
Irelifisae
Asbestirahtnatze

‘latschentrichter
120..160 ma Durchussser

-

< NN

‘jgggerstrahlpunpe

-b -

'Prockonscbranko
vis etwa 200°C alaoktrisch hencimbar

4 slertrisoh beheizharer .l RO 7 an
nit horizortal gelusmerter 1 'throhr,
innerer durchmasser des a1 jhrohrasg WX mmy

~

rinpge 800 ma, big ctwa 5 C behelzbar

Bearbedet
Toy | Nams_ P AV 021 - & e, t9sy
AV 021-14 -’u-—i;' -

1o

. :'.‘,xn_ Cee = e

087715 : CIA-RDP83-00415R009200050010-3

1.9.501 . ° H.erzu: aasgeoe o 2
MNa f T Y -

(Gasghen
sooboir




Arbeﬂs -Vorschrift fu,-
R sladvgs 021-16

P o c—

Blatt 2 von 5 Blatt.

- Glﬂhschitfuh;a I ,
ana Kl;r 38.
- ‘b""it! 20 S Mch,
hnlhrmah ﬁ

.

T )
sewebe 5¥
' L..&!A_QSE";E_Q'_L‘!MM :

? ;‘m owichtesats -
1 Qltﬂﬂa boh ssbmn Glﬁhn;-n

7 ’:é ‘-f gor 'it

) mu‘.u Yy
n m nk um’nh!m M

{a; .&EI‘TW i
: ‘ﬂtm - :
N n 11
‘ : : ;gll.“;:mh B’W QM !ﬂnhlm 7ars,
mxu Labtkile 3 :
_mmm Lhlec ‘3&1 . mm =

=y e

M”Mﬂﬁx‘ o E E
. Spenifisghes Maht 1 ao..,;__ -
' ueommnt -
' ‘oder Oxulsfure ﬂid,
moniu' 25 ﬁ‘
- Deatillisrites. Waseor

Waseerstol?
uls mm:m.

-
Brarbaitet
(Teg [ Name: |

L sghen

Latiof oder
Workstatt AP PIO!




TQQ;JHQQEDHAdJﬁaﬁJiehnasapangaamg o - . -!-—-7
Arbeits-VorscRnﬁ i ”mmmﬂv

"5\ ' )
E)W ¥ Herstellen von Nigckelpulver 021-16
Blatt3 von % Blatt] |

Arbel tugangy

Arbeltastufen: - Higmglises
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ader Nickelgranallien ab~
wilegen und in 700 cam
Salpetersiure lisen.
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